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3.2 PROJEKT KONSTRUKCJI

3.2.1 Naprawa nadprozy tukowych.

Uszkodzenie czesci podporowej nadproza w $cianach i filarach murowanych, wystepuje
przewaznie w postaci rys i spekan ukos$nych naroza podpory. Przed przystapieniem do prac
wzmacniajgcych nalezy nadproze podstemplowaé. W obiektach tradycyjnych czesto zabytkowych
odcigzenie nadprozy polega na takim rozwigzaniu, ktére po wykonaniu wzmocnienia lub naprawy

zostanie usuniete i nie bedzie widoczne po zakonczeniu prac.

Do naprawy nadprozy mozna przystapi¢ po zabezpieczeniu muru, przed dalszymi odksztatceniami

&cian i catej konstrukcji obiektu.

1. Wycig¢ szczeliny w poziomych spoinach na wymagang gtebokosé i diugose w okres$lonych
odstgpach pionowych. Wyczysci¢ szczeliny i sptukac doktadnie woda.

2. Wstrzykna¢ warstwe zaprawy o grubosci 15 mm (w przyblizeniu) w gigb gornej szczeliny.
Wepchngc pret w zaprawe uzyskujgc dobre, rowne pokrycie.

3. Natozy¢ drugg warstwe zaprawy (okolo 15 mm grubosci) na poprzednig. Wepchnaé drugi pret w
zaprawe uzyskujgc dobre pokrycie.

4. Nalozy¢ kolejng warstwe zaprawy i wepchna¢ jg szpachelka w gtab spoiny przykrywajac odkryte
powierzchnie preta.

5. Zaznaczy¢ usytuowanie otworéw od spodu nadproza. Wywier¢ otwory pilotazowe o $rednicy 14
mm (w zaleznosci od materiatu $ciany moze by¢ 16 mm) pod wymaganym katem na odpowiednig
giebokos¢. Kat powinien by¢ tak dobrany aby otwory przechodzity za dolnymi pretami HeliBar (po
ich zainstalowaniu), natomiast gteboko$¢ tak aby pret wchodzit przynajmniej 50 mm w mur nad
dolnym wzmocnieniem (patrz rysunek)

6. Oczyscic otwory i sptuka¢ wodg. Wymieszac zaprawe i napeinié pistolet.

7. Natozy¢ na pistolet koncoéwke przediuzajacg o $rednicy 12 mm i pompowaé zaprawe do
momentu jej wypetnienia. Odpowiedniej dugosci CemTie wkreci¢ w koricowke pistoletu.

8. Wsadzi¢ koncowke w otwér na petng glebokosé i pompowaé zaprawe. Cisnienie spowoduje

wypychanie preta wraz z zaprawg. Wypeini¢ koncowki otworéw pozostawiajac gotowymi do
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wykonczenia.
9. Zainstalowac dolne prety jak w punktach 2 - 4.
10. Zwilza¢ okresowo.

UWAGI.

Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

a. glebokos¢ szczeliny wynosi od 45 do 55 mm (plus grubosé tynku)

b. jesli odcinki preta majg by¢ potaczone stosowac tgczenie na zaktadke 500 mm,

c. dolne i gorne wzmocnienia powinny by¢ usytuowane jak najdalej od siebie - maksymalna

odlegtos¢ odpowiada 12 warstwom cegiet (okoto 0,9 m).

3.2.2 Zszywanie muréw zarysowanych.

Nierdzewne prety zamontowane w odpowiednich spoinach wspornych lub wycietych w murze
rowkach, doskonale scalajg rozdzielone rysami czesci muréw. Naprezenia rozciggajgce
rozprowadzane sg na dtuzszy odcinek muru w celu zminimalizowania dalszego rozwoju rys, ktéry

moze nastgpi¢ po dokonaniu napraw przy pomocy prostych iniekci
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a- pret wklejany
b- zaprawa

c- zaprawa do spoinowania iniekcyjna

1. Wycig¢ szczeling w poziomych spoinach na wymagang glebokos¢ i diugosé w okreslonych
odstepach pionowych.

2. Wyczysci¢ szczeliny i splukac woda.

3. Wstrzyknac warstwe zaprawy o grubosci 15 mm (w przyblizeniu) w gtgb szczeliny.

4. Wepchngc¢ pret w zaprawe uzyskujgc dobre, réwne pokrycie.

5. Natozy¢ drugg warstwe zaprawy (okoto 10 mm grubosci) na poprzednia.

6. Wepchngc drugi pret w zaprawe uzyskujac dobre pokrycie.

7. Nalozy¢ kolejng warstwe zaprawy i wepchnag jg szpachelkg w gigb spoiny przykrywajac odkryte
powierzchnie preta.

8. Zwilzac okresowo.

9. Uzupetni¢ wypetnienie spoiny niekurczliwg zaprawg

UWAGI.

Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowaé ponizsze zasady:

a. gtebokos¢ szczeliny wynosi od 35 do 45 mm, (plus grubos¢ tynku)

b. jesli odcinki preta majg by¢ potgczone stosowac taczenie na zaktadke 500 mm,

c. dolne i gérne wzmocnienia powinny by¢ usytuowane jak najdalej od siebie - maksymalna
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odlegtos¢ odpowiada 12 warstwom cegiet (okoto 0,9 m).

d. pionowe odstepy miedzy kolejnymi pretami wynoszg 450 mm (6 warstw cegiet),

e. pret powinien by¢ zamocowany w murze na odcinkach minimum 500 mm po obu stronach
pekniecia.

UWAGA: w zwiazku z tym iz mamy do czynienia z obiektem zabytkowym celowym wydaje sie
zastosowanie metody ktéra na mniejszg ingerencje w substancje muru. Po skuciu tynku i dokladnej
ocenie muru moze okazac sie ze niezbedne bedzie zwiekszenie ilosci pretow. Sprawy te bedg w

ramach nadzoru technicznego.

3.2.3 Wzmocnienie i naprawa sklepien

Wzmocnienie skiepien nalezy wykona¢ metodg cisnieniowg w nastepujacy sposéb.
Sposob naprawy sklepien zalezny jest od szerokosci rozwarcia rys (szeroko$¢ rozwarcia rysy
nalezy ustalic po skuciu tynku) oczyszczeniu powierzchni i przedmuchaniu rysy powietrzem (bez

oleju).

Al rysy o rozwartosci do 0,5mm naprawi¢ powierzchniowo

B/ rysy o rozwartosci 0,5 do 2,0mm naprawi¢ przez sklejenie

Sklejenie rys wykona¢ nalezy metodg iniekcji, ktéra winna by¢ prowadzona specjalistycznym
sprzetem (pompa niskocisnieniowa, pakery i lance) dobranym parametrami do zastosowanego
materiatu, od gory badz dotu sklepienia w zaleznosci od mozliwosci dostepu. Iniekcje wykonaé
poprzez pakery 0 13mm o diugosci 70mm (co okoto 20cm na diugosci rysy). Kolejno$¢ czynnosci
jest nastepujgca: wytrasowanie, poszerzenie rysy i usunigcie skorodowanych spoin na gtebokos¢ 2
do 2 cm, nawiercenie | przedmuchanie otworéw powietrzem bez oleju, zamkniecie powierzchniowe
rys, nawierty pod pakery, montaz pakerdw, zwilzenie otworéw wodg a nastepnie iniekcja wstepna i

wihasciwa oraz demontaz pakeréw.

C/ rysy szersze niz 2mm do 5mm przez zszycie z wypetnieniem.

Zszycie dotyczy wszystkich rys o rozwartosci wiekszej niz 2mm. Zszycie wykonaé za pomocg kotew
spiralnych CemTie 0 6mm o dtugosci 250mm usytuowanych krzyzowo co 20cmw mijanke na
zaprawie MM2. Wypehienie zszystych rys wykona¢ nalezy za pomocg iniekcji materiatu
mineralnego kompatybilnego z materiatami sklepienia, o maksymalnym wymiarze ziarna
wypetniacza rownym 1/5 szerokosci rysy. Sprzet i czynnosci jak w przypadku sklejania.

Powyzej podano rozwigzanie systemowe. W uzgodnieniu z nadzorem autorskim mozna zastosowac
inny rownowazny pod wzgledem cech technicznych system. /
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